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Datos

Cifras de las que estamos orgullosos

6+ anos de existencia

142"‘ clientes

7+ industrias

1800"‘ productos en funcionamiento




Productos
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Diseno del molino

A lo largo de las décadas
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1877 TENDENCIA ACTUAL FUTURO



El Molino «Penthouse»

Definicion

El molino Penthouse requiere una estructura mas alta para
obtener la maxima eficiencia energética con una elevacion
neumatica minima.

Los equipos y procesos altamente automatizados son esenciales,
ya que las maquinas se distribuyen de forma éptima por todo el
proceso en lugar de agruparse (por ejemplo, el suelo de banco
de cilindros).




El Molino «Penthouse» &

Concepto flexible




El Molino «Penthouse»

Reality Check - Ahorro energético

FASE 1:
Optimizacion del proceso / recogida de datos
FASE 2:

Proyecto Penthouse Prime
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El Molino «Penthouse»

Fase 1: Optimizacion del proceso / recogida de datos

VRTINS T
Neumatico

Ampere Consumo Trigo T1 Ahorro
Antes de la optimizacién 123 A 54.12 kWh 5.15 kWh/t
Después de la
optimizacion 130 A 57.2 kWh 4.57 kWh/t -11.2 %

-55’680 kWh/a*

* 300 dias de produccion @ 300t/d = 96’000t




Equipos de proxima generacion

Fase 2: Proyecto penthouse prime

Line no.
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Passage
T1/T2
T1/T2
T1/T2
T1/T2
T3

T3
Tagr/T5gr
T4f/T5f
ClAgr
C1Af
C2A

Cc3

C1B
C2B

C4

C5

C6

c7

Cc8

Cc9

C10
DIV1
DIV2

DF

DF

CEP
C1B Add.

C1Agr Add.

Semola

Capacity [%]

25
25
25
25

27,5

27,5
18
20
18
22
30
22
20
14
15
16
12
11
10
10
10
25
12

INT

18
10

Air vol. [m3/min]
9,6
9,6
9,6
9,6

10,5
10,5
9,1
9,1
8,4
8,4
11,1
9,6
8,4
7,3
7,3
7,3
7,3
7,3
7,3
7,3
7,3
13,4
6,6
3,8
3,8
14,7
2,8
7,3
7

484% = 241m3/min

Line no.
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Passage

T4gr/T5gr
TaAf/T5f
ClAgr
C1Af

C10

B

B2

DF

DF

CER
CIB-Add-
ClhgeAeld

Semola

Capacity [%]
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Air vol. [m3/min]

$Peese

9,1

£

8,4
8,4

e bnlfals

133% = 77m3/min

HP Fan Data
Actual Futuro
301 m3/min 96 m3/min
57.2 kWh 18.0 kWh

(90 kW installed) (30 kW installed)

4.57 kWh/t trigo 1.44 kWh/t trigo

-70%
-3.13 kWh/t
-300°480 kWh/a



La vision SWISCA de un molino

Recapitulemos

Conceptos de molino flexibles
*  Funcionamiento sin aire comprimido

* Consumo minimo de energia

DAMPE System

* Sin espacio para gorgojos e insectos
BASCULAS *  Procesos autorregulados / optimizados
ROMIL

SIFTO
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