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Programa Molino Inteligente




Molino inteligente
Nuestro objetivo

Contenido:

Molino Inteligente es un programa que
contiene multiples proyectos de
digitalizacion.

Objetivo:

Aumentar la rentabilidad de la molienda

de harina mediante servicios digitales.

Alcanzar un molino totalmente
auténomo e inteligente.
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Principales Ventajas SmartMill.

Optimizar los recursos
* Mayor rendimiento
* Optimizar la mano de obra

* Operarios de apoyo

Garantizar la calidad
* Supervision en tiempo real
* Calidad mejorada

* Asistencia digital para auditorias

Ahorrar energia
* Uso eficiente de la energia
* Consumo energético mas estable

* Optimizar el flujo de productos

Maximizar la OEE
* Mayor capacidad
* Rendimiento éptimo

* Reduce el tiempo de inactividad

* Eficacia global del equipo

BUHLER
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¢Como puedes alcanzar el objetivo?
De |la forma convencional

Tecndlogo Inspeccion
de molino

> 0
Recomendacidn
(ajustes, cambiar

piezas de
recambio...)

(&

Aumento del
rendimiento

QBUHLER



¢Como puedes alcanzar el objetivo?
El nuevo camino

Recomendacion
(ajustes, cambiar

Vigilancia permanente con

los servicios digitales de
Biihler piezas de
recambio...)

(]

Aumento del
rendimiento

QBUHLER



|deas de Buhler




¢Como empezar?

@5

>

Temperature and
vibration management TVM

Replay of

process visualization

- Scales monitoring
 system

Energy efficieny package

for mill pneumatics.

Quality management

system QMS

Optical sorter monitoring

system

Overall equipment
effectiveness OEE

[8)

Yield management
system YMS

Energy management
system EMS

il

Error and downtime
analysis EDA

Silo monitoring

Automate

Monitor

Environmental impact
services PCAH

Fully autonomous mill

- Full autonomy

- Highest total effective equipment performance
- Maximum resource efficiency

-

Self-optimizing sub-processes
for key steps in the mill

Leveraging advanced analytics for data-
driven decisions in changing environme

Monitor the process performance
and take measures to improve

Advanced equipment and
automation ready for digital
transformation

- Future proofing your in\

BUHLER
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Blhler Insights.

Plataforma loT de Blihler para servicios digitales.

éQué es?

* Una plataforma loT central para los servicios digitales de Biihler (es un
software que conecta dispositivos, sensores y equipos industriales a
través de la red. Esto permite que los dispositivos compartan datos y
realicen acciones coordinadas).

éPor qué existe?

Colaboracion de Blihler con Microsoft

* Basado en la nube Microsoft Azure

* Maximo nivel de seguridad

 Utilizar las sinergias de diferentes negocios

éCuadl es la base?

Engineering & High performance Reliable Equipment Intelligent devices

technology know-how hardware & software
& sensors




Propiedad de los datos,

almacenamiento y transito.
Las directrices de Buhler

Almacenamiento de datos

* Almacenamiento de datos en Bihler Insights / Microsoft Azure Cloud.

Propiedad de los datos
* Los datos son siempre propiedad del cliente.
* No se toman datos para comparar con otros clientes.

* Los datos sdlo se comparten con un conjunto predefinido de personas dentro de
Bihler (por ejemplo, el Responsable de Ventas).

* Windows Azure no comparte/analiza Datos de Clientes.

Datos de transito
* Cifrado de datos para confidencialidad.
* Cortafuegos para proteccién externa.

* Protocolos industriales bien establecidos para el transporte de datos.

- &
: ¢
X
19
¢
¢
¢
2 €

v s RN e e e DRI g ow o W

¥ s e R S 8 % (%3




Servicios digitales ejemplos




Buhler Servicios Digitales

Color loop

Energy Management System

myBiihler
Portal del cliente

Pro-Plant

YMS
Sistema de gestion de Rendimiento

DT SAS Sortex

EDA
Analisis de errores y tiempos muertos

OEE

Efectividad global del equipo

TVM
Monitoreo de temperaturay vibracion

BUHLER
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Resumen de ventajas
Mayores ingresos y menores costes con la misma cantidad de materia prima

Maximiza tu rendimiento
de mezcla en funcion del
objetivo de produccion

Analiza el color y las pecas de
la harina y la sémola en tiempo
real. Basandose en los datos
introducidos, el sistema de
control ajusta
automaticamente el proceso
de mezcla. Esto ayuda a
alcanzar el objetivo de
produccion éptimo.

Mantener una calidad
constante en la produccion
de harina y sémola

Basandose en los datos
procesados, el sistema de
control ajusta
automaticamente la
produccion. Esto ayuda a
mantener constantemente alta
la calidad del producto
acabado.

Reduce las pruebas de
laboratorio y los errores
humanos

La unidad de medicién (sensor
Optico) sustituye a los métodos
de prueba subjetivos en los
qgue los valores varian con
frecuencia, como la prueba de
Pekar o el recuento manual de
pecas.

o

Almacena tus datos para
mayor transparencia y
trazabilidad

Guarda los datos para seguir
las tendencias y la calidad del
producto. Esto proporciona
transparencia y trazabilidad en
caso de que se produzcan
retiradas de productos o
problemas de seguridad
alimentaria.

BUHLER
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Resumen de funciones

Ajuste automatico basado en objetivos de calidad

Medicién del color en tiempo real

Optimiza tu mezcla con umbrales
personalizados

Medir constantemente el color de los
productos finales para estabilizar |a
produccién

Sensor en linea Deteccion de motas en tiempo real

Caracteristicas
del Bucle de
color

Informar del color medio en el trabajo,
reducir los errores humanos en la prueba
de laboratorio, ahorrar el coste de |la
operacion

Las pecas marrones/negras se
controlan y notifican

Smart Mill - JAOM 2025

Transparencia y documentacion del proceso Alarmas y notificaciones

Recibe notificaciones cuando los algoritmos

Medir y documentar con precision los datos del / I , tm
proceso para la prueba de color y moteado detecten que la produccidn esta fuera de limite

17
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Informacion del sensor
Unidad de medicion del color y las pecas en linea

Principio de fundamento

* Una camara de alta resolucidn, instalada en las secciones de tuberia de
gravedad, bascula y retardador

) * Mide los valores de color en el espectro cromatico CIE, L*a*b*.

)
o © * Flujo constante en tiempo real de imagenes en directo del producto que pasa
E\\ o * Reconocer las pecas y clasificarlas por tamafio (a partir de >80u)
Informacion basica del Sensor Certificado

ATEX

MYHB Variaciones de color de la harina (estabiliza la

produccidn)

Analiza el color y las pecas de la harina 'y
la sémola en tiempo real. Basandose en
los datos introducidos, el sistema de

95.2
95
94.8

control ajusta automaticamente el 046

proceso de mezcla. Esto ayuda a alcanzar 94.4

el objetivo de produccién optimo. 94.2
94 e e —

93.8

19.4. 19.4. 194. 194. 204. 204. 204. 21.4. 224. 224. 23.4. 23.4. 24.4.



Proyecto de referencia 1

Q

Informacion basica

* Grandes empresas con multiples fabricas y sedes en todo el pais y que
tienen instalados sensores.

* Lareelaboracién del producto debido a motas son grandes quebraderos
de cabeza para los clientes

Puntos débiles del cliente

* Se necesitan muchas pruebas de laboratorio para medir el color de la
harina y las motas, lo que implica mucha mano de obra y tiempo No se
toman datos para comparar con otros clientes.

* Preocupacion por la integridad del tamiz. Si se rompen los tamices de las
tamizadoras, pueden aparecer motas en los productos finales.

Soluciéon

* Bihler proporcionara soluciones de lazo de control e ingenieria para
automatizar el proceso de mezcla para el cliente.




EMS

Sistema de manejo de energia




Panorama energético

@ BUHLER Mill A, Location A

W 30.Jul - 26.Aug

k!
240

60

Energy consumtion

6h

12h
I

12h 18h

1

Energy consumption
24ngl -

8h 24h

@ Recipel

W Recipe2
Recipe 3

s

@ Infrastructure

CO, equivalent per kg flour

kW
180g

1509
120g
90g
60g

30g

Jan  Feb Mar Apr May Jun

Jul  Aug Sep Oct Nov

01419 CO/kg
@ 1359 CO/kg

Petroleum  990g CO/kWh
= Gas 605g CO/kWh
* Goal 858g CO/kWh

@ FRecipel
@ Recipe2
Recipe 3

Dec

Mill B, Location A

v 30.Jul - 26.Aug

K
240
180
120

60

Energy consumtion

6h

v 26.Aug

Vv 22.Aug - 26.Aug

12h 18h

Energy consumption

Quality

Mill C, Location B

Vv 30.Jul - 26.Aug

kI
240

Energy consumtion

v 26.Aug

W 22.Aug - 26.Aug

Energy consumption

Quality

BUHLER
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Tu sistema de gestion de activos

« TestFlight 07:53 Mon 23 May

Corrective

Total
To do
Done

Favorite

Favorites
e S

1{“;&‘"‘ Replace motor
Lnrﬁ] ?

Settings

G

Logout

Preventive

Favorite

2h
2h

Oh
Critical I Reported ~ 2.5h

Filters

(o) o)(A]

Overdue Due My task

L 3%@

Planifica y prepara

* Organiza tus tareas de mantenimiento con instrucciones
detalladas y funciones y responsabilidades claras.

Transparencia

* Historial de todas las actividades para auditorias y
certificaciones, por ejemplo, informes sobre trabajos de
mantenimiento, piezas consumidas, tiempos de trabajo
registrados y fallos y tareas no planificadas.

Conectividad

* Horas de funcionamiento basadas en la condicidn con
Mercury MES y WinCos® .

CIRCULAR
ProPlant CIRCULAR

DECENT WORK AND INDUSTRY, INNOVATION RESPONSIBLE
ECONOMIC GROWTH 9 AND INFRASTRUCTURE 12 CONSUMPTION WL .
AND PRODUCTION Eflclencla
& m Energética

BUHLER



Tus gastos

Almacenamiento de datos

* Equipo de procesamiento mecanico/eléctrico

* Desde a admision, el silo de grano, la limpieza, el molino y la seccion de productos acabados.

* Los costes de mantenimiento incluyen 2/3 de piezas de recambio y de desgaste y 1/3 de mano de obra.

0 Hasta 10 afos

® De 1,50 CHF a 2,50 CHF

® Mantenimiento preventivo
® 165CHFport
® 198.000 CHF al afio

Ejemplo de cdlculo basado en :

Molino harinero 500t/24h

> 10 afos

Operacién 240 dias laborables

Sin costes fijos ni otros gastos incluidos

Conclusion

iEl mantenimiento
preventivo reduce tus
costes de
mantenimiento hasta
un 50%!

A partir de 10 afos

De 3,00 CHF a 4,50 CHF

Mantenimiento reactivo
3,30 CHF port
396.000 CHF al ano

BUHLER
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YMS

Sistema de Gestion del
Rendimiento




YMS (Sistema de gestion del

rendimiento)
Control del rendimiento basado en recetas

Ventajas

* Control mévil del rendimiento (desde cualquier lugary en
cualquier momento).

* Ajustes de umbral flexibles (rendimiento min./max.).

* Alarma y notificaciones.

* Copia de seguridad de los datos.

* Ciclo de vida ampliado del producto (actualizaciones continuas).

* Evaluacion comparativa con fabricas de distintos lugares.




Resumen de rendimientos

@ BUHLER Mill A, Location A

Over all yield, mill A
Yield below limit in the last 24h
o
Over all yield, mill A

100%:

50%

06:00 12:00 18:00 00:00

Adjust limits

100%:

v last day

Mill B, Location A

Over all yield, mill B

6%

Yield below limit in the last 24h

06:00 12:00 18:00

1h

Over all yield, mill B

00:00

Mill C, Location B

Over all yield, mill C

68%

Yield below limit in the last 24h

| "
Over all yield, mill C

100%:

50%

08:00 12:00 18:00

00:00

BUHLER



Detalle del control de rendimientos

@ BUHLER

Yield flour 1

average 70%

Yield flour 2

100%

average 9.5%

Yield bran

average 19%

Yield, Mill A, Location A

Yield of actal recipe

100% Over all yield 98.5%

75% + N
Flour 1 70%

50% +

25% + Bran 19%

WW

Flour 2 9.5%

' |
+ + + 1
06:00 12:00 18:00 00:00

Yield flour 1 Yield flour 2 Yield bran

70%  §95%  £19%

Time period Ad]ust VieW Recipe

Start date/time  End date/time
14.0an 16.30  15.Jan 16.30

BUHLER
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EDA

Analisis de errores y tiempos
muertos
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Comparacion detallada de la monitorizacion del tiempo de inactividad

@ BUHLER

Month | Week Shift Error frequency per day Total errors Difference in %

v Wiest = Wik 3. , 20 NS

Week 1 Week 2 Week 3 Week 4

3 3
(RSN N, RS

d
N
N
-

<«

N

N

L
LM

N WSS - Wik S8 1,1 1 pEmEl mENN @ @E 5 1,4 m
Week 1 Week 2 Week 3 Week 4
Month | Week Shift Error hours per day Total errors hours Difference in %
19h
9.5h T - 19h
12h
Th
e e T LTI LI PV LIETRLL I :2"<3h:6h: by thythy 20
Week 1 Week 2 Week 3 Week 4
19h
9.5h
19h 11h
_ 6h
oY bAIRR Tes LT L T LW G TSI TR | NS 'SP 1 PR £ U0 0 LI Tk LI L

Weelc 1 Week 2 Week 3 Week 4



Vision general de la supervision del tiempo de inactividad

@ BUHLER Downtime Errors
Fails by machines, all sections

100%1

18x =A-1811-MXZ01 HP-fan
12x =A-2330-MXZ03 Airlock
3x =A-3128-MXZ03 Feedroll

t 1 i
Week 1 Week 2 Week 3 Week 4

v 30.Jul - 26.Aug v 30.Jul - 26.Aug Error time by machine

secton 1 NN I D N 2.1 days =A-4276-MXZ01 Airlock
section 2 [ NN | BN BN B

1.4 days =A-1811-MXZ01 HP-fan
Section 3

Section 4 0.6 days =A-3128-MXZ03 Feedroll

v 30.Jul - 26.Aug v 30.Jul - 26.Aug Error frequency per day

¢ Section1 24% Downtime
‘ ¢ Section2 28% Downtime e °
25%

Section3 25% Downtime 4

Section4  23% Downtime -t - ks .

BUHLER



myAssist Soporte en linea




myAssist
Asistente de Molino Inteligente

/'
\

DO B

2417 monitoring

Optimize:

* Yield

+ Throughput
+  Energy

Anomalies detection
« Process
+ Quality

Shorten response time

@ BUHLER

22-Mar-18 7:36

Mill A average yield (%) Main Yield (%)

OMIA ®MilE @MIlC

93.48

1 100

Mill B average yield (%)

Production Split {by yield)

) ey SMilA @Ml @MiIC

Mill C average yield (%)

f

1 100

DateTime

1/10/2018  1/20/2018

45.95%

Yield Production

*

Interrupts per plant

Plant @MilA @MilE @Will C

& & ]

2 48 &
Sgs w5 Shes

@ e
5 @ Gt
50 F I
28 28
° T 2 1 18 2

O1/1 0/2018 12:00:0...

1/20/2018 ‘I'I:5'9:5...O

Compare

¥

Yield

22-Mar-18 736

Mill B - Main average yield (%)

Flour 1

7458 ‘ 6380 |

w1

1 w1

Mill B - Yield Trend (%)

@Tot=l Yield @Fiour 1 @Four2 @8m=n
100

Flour 2

3.40

Bran

m /38

Production split
®Flour 1 @Flour2 @Bran

889%

DateTime

111072018 1/20/2018

O

O1/1[]1’201 8 12:00:0...

1/20/2018 11:59:5..



Contenido de myAssist

Paquetes

mySite

Funciones

Control del rendimiento

Comparacion de multiples fabricas (Benchmarking de plantas propias)

myRecipe

Alarma y notificaciones
(basadas en la deteccion de anomalias)

|dentificacion del tiempo de inactividad y de actividad basada en recetas

Integracion de datos meteoroldgicos

QBUHLER

Smart Mill - JAOM 2025
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Ejemplos de myAssist — Comparacion de molimos

€ BUHLER

Mill A average yield (%)

‘ : ‘ 93.48 ‘

Mill B average yield (%)

‘ 63.02

Mill C average yield (%)

’
A4

i)

DateTime

1/10/2018 1/20/2018

Main Yield (%)

OMiIlA @MiIlE @MilC

Production Split (by yield)

OMIlA @MIE @MiIIC

2307%

30.98% —

45.95%

Yield Production

1
1

10

a0

—pi—

=

Ml A Main Yield Mill B Main Yield Mill C Main Yield

Interrupts per plant

Plant @MillA @MIlE @MilC

50

T

28 24

62 62

II
12

&2 83 43 43
58 ;e Sl e 57 Sfpe
I I I I
14 16 18 20

22-Mar-18 7:36

O1/1 0/2018 12:00:0...

From

1/20/2018 11:5‘9:5...O

To

BUHLER
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MyBuhler




Portal del cliente my Buher

myCalendar

myOrders myServices

myTemplates

Manage myMachines >

myMachines

Results per page: | 16 &

A
- - 3 -

Four-roller mill
Airtronic

Four-roller mill
Airtronic

Purifier

0125356

ADDK

ns A
Get Parts ﬁ View Details

1000/250
B1
Get Parts % View Details

BUHLER

Magquinas

Ajustes de umbral flexibles (rendimiento
min./max.)

Calendario de mantenimiento

Resumen y notificaciones de las tareas de
mantenimiento.

Piezas de recambio y de desgaste

Encuentra las piezas de recambio y de
desgaste correctas y comprueba los
detalles de la pieza, fotos y vista de 360°.

Comercio electrénico

Presupuestos y pedidos en linea de piezas de
recambio y de desgaste, maquinas
individuales y servicios digitales.

Plantillas de pedido

Ahorra tiempo con las plantillas de compra
de piezas de uso frecuente.



BUHLER

myBuhler
Plataforma inteligente para mantenimiento y recambios

myMachines

m Obtén una vision general de tus maquinas Buhler, informacion adicional y documentos
relacionados.

(111 myOrders

Obtén una vision general de tus ofertas/pedidos y su estado, incluida la informacién de seguimiento.

my Templates

Ahorra tiempo con plantillas de compra para piezas de uso frecuente.

myParts

Encuentra las piezas de recambio y de desgaste adecuadas y consulta los detalles de |a pieza, asi como las fotos o la
vista de 360°.

ﬁ myCalendar

Obtén una vision general sobre tus planes de mantenimiento y entregas previstas.



Ventajas de los servicios digitales

Resultados de la encuesta

48%

Reducido de
tiempo de
inactividad

49%

Reduccion de
defectos

23%

Introducciéon de
nuevos productos

16%

OEE mejora

35%

Mejorando
inventario

O

18%

Reduccion del
consume de
energia

Fuente: Encuesta de SCM World/Cisco "Smart Manufacturing & the Internet of Things 2015" a 418 ejecutivos de lineas de negocio de fabricacion y directores de planta de 17 industrias verticales.

QBUHLER
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Contactanos a través de:

. LinkedIn
416 ol F
(— Q, Buhler Group Milling Solutions BUhler Group Mllllng SOlUtlonS

:"é\) = ‘ Pagina Web Correo electronico

www.buhlergroup.com/es media.southamerica@buhlergroup.com

Biihler Group Milling Solutions

We create custom-made plants and processes 1o | il H_Ii
fit your resources and market trends. L] I . o o '.':I. _!. I
. .
Fabricacién de maguinaria - St Gallen - 14 mi D X
5 I L) L)

guidores - Empleados de +10 mil

y 106 contactos mas siguen esta pagina
u

g e T g

Inicio Acercade Publicaciones

e GR

-
o
¥ 5
o i oty

Imagenes Videos Articul
Biihler Group Milling Solutions

LEEEE 14 302 sequldore:
1dia-®

In the world of milling, standing still is never an option.
King Milling has taken giant leaps forward with an
unwavering commitment to innovation and it

Mostrar traduccion

BUHLER



Gracilas

€ BUHLER




	Slide Number 1
	Smart Mill: digital solutions
	Agenda
	01
	Molino inteligente�Nuestro objetivo
	Principales Ventajas  SmartMill.
	¿Cómo puedes alcanzar el objetivo?�De la forma convencional
	¿Cómo puedes alcanzar el objetivo?�El nuevo camino
	02
	Slide Number 10
	Bühler Insights.�Plataforma IoT de Bühler para servicios digitales.
	Propiedad de los datos, almacenamiento y tránsito.�Las directrices de Bühler
	03
	Bühler Servicios Digitales
	04
	Resumen de ventajas�Mayores ingresos y menores costes con la misma cantidad de materia prima
	Resumen de funciones�
	Información del sensor�Unidad de medición del color y las pecas en línea 
	Proyecto de referencia 1
	05
	Panorama energético
	06
	Slide Number 23
	Tu sistema de gestión de activos
	Tus gastos
	07
	YMS (Sistema de gestión del rendimiento)�Control del rendimiento basado en recetas
	Resumen de rendimientos
	Detalle del control de rendimientos
	08
	Comparación detallada de la monitorización del tiempo de inactividad
	Visión general de la supervisión del tiempo de inactividad
	09
	myAssist�Asistente de Molino Inteligente
	Contenido de myAssist
	Ejemplos de myAssist – Comparación de molimos
	10
	Portal del cliente my Büher
	myBühler�Plataforma inteligente para mantenimiento y recambios
	Ventajas de los servicios digitales�Resultados de la encuesta
	Contáctanos a través de:
	Gracias

