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Fundiciones
Balaguer

Balaguer , se dedica a la fundiciéon y mecanizado de
rodillos centritugos de hierro fundido para la industria
harinera, piensos compuestos, soja, caté, chocolates,

pinturas, galletas, sal y productos quimicos.
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High Quality Centrifugally Cast Rolls

LA ULTIMA TECNOLOGIA
PARA LA INDUSTRIA
ALIMENTARIA




High Quality Centrifugally Cast Rolls

CILINDROS DE
MOLIENDA
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CALIDAD KOO

CALIDAD K12

CALIDAD K36




CALIDAD KOO ' BalaguerRols

High Quality Centrifugally Cast Rolls

APLICACIONES: El comportamiento versdtil que presenta esta calidad de colada, la hace apta para la

molienda de harina y piensos, tomando como referencia el KOO y por tanto, siendo la estdndar de
Balaguer. 480-530 HB

CONTROL DE CALIDAD: Estdndar de Balaguer con una combinacién adecuada de perlita (resiliencia™)
y carburo (dureza). Una calidad de propiedades mecdnicas bien equilibrada.

*Resiliencia: Absorciéon del impacto sin llegar a romper



CALIDAD Ki2 ' BalaguerRols

High Quality Centrifugally Cast Rolls

APLICACIONES: Es adecuado para el craqueo de rodillos para la molienda de harina, el

procesamiento de aceite comestible, los piensos y el caté. Mejora del rendimiento. Resistente a la
abrasién y al desgaste. 550-600 HB

CONTROL DE CALIDAD: La cantidad de elementos de aleacién como el Cromo, Niquel y Molibdeno

promueven una red de dispersidon del Carburo, lo que resulta en una excelente Calidad de Resistencia
a la Abrasidn y al Desgaste.




CALIDAD K36 ' BalaguerRols

High Quality Centrifugally Cast Rolls

APLICACIONES: Es adecuado para el craqueo de rodillos para la molienda de harina, el
procesamiento de aceite comestible, los piensos y el café. Resistente al desgaste. 510-550HB

CONTROL DE CALIDAD: Adiciones de Cromo y Niquel para aumentar la dureza y potenciar los
Carburos, lo que se traduce en Resistencia a la abrasién por desgaste.
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CALIDAD KO1 CALIDAD CRONOS



CALIDAD KO1 .\ BalaguerRolls

APLICACIONES: Ductil y liso esmerilado por alumina fundida para la molienda de harina. 420-470 HB

CONTROL DE CALIDAD: Aumento del promedio de perlita para favorecer la tenacidad y mejorar la
ductilidad. Los carburos dan dureza e igualan las propiedades mecdnicas y ductiles.




CRONOS 3/ A b

APLICACIONES: Es adecuado para cilindros lisos de compresion para molienda de harina.
350-430 HB

CONTROL DE CALIDAD: Matriz perlitica cargada de carburos para mejorar la resistencia al
desgaste.
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Beneficios Principales
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La tasa de extraccion es signiticativamente K CILINDRO Y HARINA
mayor que los cilindros existentes de bimaterial Este cilindro blando se adaptd'y roza menos

SEPuiivion. contra la pareja. Al haber menos roce, se
AHORRO DE ENERGIA genera menos calor.

Mejor ajuste contra otro cilindro, por lo que se
necesita menos energia para moler la harina.

AUMENTA EL PORCENTAJE DE EXTRACCION / gj' REDUCE LA TEMPERATURA DEL

AUMENTA LA VIABILIDAD DE LA MOLIENDA

Permite una mayor distancia entre
mantenimiento y una vida util vida atil.

MANTIENE EL ACABADO MATE

El cilindro se desgasta gradualmente y
genera nuevas zonas rugosas.

@
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Diferencias de
Rugosidad
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CALIDAD KO1




High Quality Centrifugally Cast Rolls

MANTENIMIENTO
DE LOS CILINDROS
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Ma nie n I m I e nio d e High Quoli’ryge:fjrifugolly Cast Rolls
Cilindros Estriados

Consecuencias de una falta de mantenimiento
de los cilindros estriados en la molienda:

REDUCCION EN LA EXTRACCION DE HARINA

AUMENTO DE LAS PARTICULAS DE
SALVADO

AUMENTO DEL CONSUMO
ENERGETICO

a. La estria desgastada impide que se desgarre eficientemente la cdscara
del grano (salvado) y se libere adecuadamente el endospermo.

b. Efecto: Menor cantidad de endospermo disponible para moler, lo que
reduce el rendimiento de la molienda y afecta la cantidad de harina
obtenida por tonelada de trigo.
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Ma nie n I m I e nio d e High Quoli’rygemrifugolly Cast Rolls

Cilindros Estriados

Consecuencias de una falta de mantenimiento
de los cilindros estriados en la molienda:

REDUCCIGN EN LA EXTRACCION DE a. La estria desgastada no separa completamente el salvado del
HARINA endospermo, provocando que fragmentos de cdscara se mezclen con la
harina.

AUMENTO DE LAS PARTICULAS DE SALVADO b. Efecto: Alteracidn en la blancura, el color y la calidad visual dell
producto.

AUMENTO DEL CONSUMO
ENERGETICO
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Ma nie n i m i e nio d e High Quality Centrifugally Cast Rolls
Cilindros Estriados

Consecuencias de una falta de mantenimiento
de los cilindros estriados en la molienda:

REDUCCION EN LA EXTRACCION DE
HARINA

AUMENTO DE LAS PARTICULAS DE
SALVADO

AUMENTO DEL CONSUMO ENERGETICO

a. La estria desgastada hace que tengamos que consumir mayor energia
de los motores para “intentar” obtener la misma cantidad de harina por
tonelada de trigo.

b. Efecto: Incremento de los costes para producir la misma cantidad

harina por tonelada de trigo, lo que se traduce en una menor eficiencia del
molino.
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Ma nie n I m I e nio d e High Quoli’rygemrifugolly Cast Rolls
Cilindros Lisos

Consecuencias de una falta de mantenimiento
de los cilindros lisos en la molienda:

REDUCCION EN LA EXTRACCION a. La pérdida del mateado impide que se desgarre eficientemente la
DE HARINA cdscara del grano (salvado) y se libere adecuadamente el endospermo.

- b. Efecto: Menor cantidad de endospermo disponible para moler, lo que
AUMENTO DE LAS PARTICULAS DE reduce el rendimiento de la molienda y afecta la cantidad de harina

SALVADO obtenida por tonelada de trigo.

IMPACTO EN LA
GRANULOMETRIA

AUMENTO DE
CALORY FRICCION

INEFICIENCIA EN EL
PROCESO GLOBAL
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Ma nie n I m I e nio d e High Quoli’rygemrifugolly Cast Rolls

Cilindros Lisos

Consecuencias de una falta de mantenimiento
de los cilindros lisos en la molienda:

REDUCCION EN LA EXTRACCION a. Los cilindros desgastados no separan completamente el salvado del
DE HARINA endospermo, provocando que fragmentos de cdscara se mezclen con la
harina.

AUMENTO DE LAS PARTICULAS DE SALVADO b. Efecto: Alteracién en la blancura, el color y la calidad visual del
producto.

IMPACTO EN LA
GRANULOMETRIA

AUMENTO DE
CALORY FRICCION

INEFICIENCIA EN EL
PROCESO GLOBAL
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Ma nie n I m I e nio d e High Quoli’rygemrifugolly Cast Rolls

Cilindros Lisos

Consecuencias de una falta de mantenimiento
de los cilindros lisos en la molienda:

REDUCCION EN LA EXTRACCION a. El desclgos’re impide la reduccién eticiente del tamafio de las particulas,
DE HARINA afectando a la uniformidad del tamafio (granulometria) de la harina y de
otros productos intermedios.

AUMENTO DE LAS PARTICULAS DE b. Efecto: Harina con textura mdas gruesa e inconsistente, lo que puede no
SALVADO ser aceptable para determinados clientes finales.

IMPACTO EN LA
GRANULOMETRIA

AUMENTO DE
CALORY FRICCION

INEFICIENCIA EN EL
PROCESO GLOBAL
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Ma nie n I m I e nio d e High Quoli’rygemrifugolly Cast Rolls

Cilindros Lisos

Consecuencias de una falta de mantenimiento
de los cilindros lisos en la molienda:

REDUCCION EN LA EXTRACCION a. La pérdida de ru(?osidod incrementa la friccidn en el proceso de
DE HARINA molienda, generando calor excesivo
- b. Efecto: Deterioro de las propiedades organolépticas y nutricionales de
AUMENTO DE LAS PARTICULAS DE la harina, como la desnaturalizacion de proteinas.
SALVADO

IMPACTO EN LA
GRANULOMETRIA

AUMENTO DE
CALORY FRICCION

INEFICIENCIA EN EL
PROCESO GLOBAL
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Ma nie n I m I e nio d e High Quoli’rygemrifugolly Cast Rolls

Cilindros Lisos

Consecuencias de una falta de mantenimiento
de los cilindros lisos en la molienda:

REDUCCION EN LA EXTRACCION a. La falta de un correcto desgarro de la harina sobrecarga las etapas
DE HARINA posteriores en el proceso de molturacion

b. Efecto: Mayor desgaste en otros equipos, y reduccidn de la eficiencia

AUMENTO DE LAS PARTICULAS DE operativa y riesgos como:
SALVADO
i.Fatiga de los rodamientos: Sobrecarga que causa deformaciones
IMPACTO EN LA o fracturas en los componentes.
GRANULOMETRIA

ii.Sobrecarga de determinadas calles del cernido: Lo que

AUMENTO DE provoca desgaste prematuro de las telas del planchister.
CALOR Y FRICCION

INEFICIENCIA EN EL
PROCESO GLOBAL




High Quality Centrifugally Cast Rolls

MAQUINA
COMBINADA DE
ESTRIADO Y
RECTIFICADO




BR-FGM-21 BalaguerRolls
MAQUINA COMBINADA ‘

BR-FGM-20-300 | ——:_:: ey e m’ I 0, 2 “‘%‘ BalaguerRolls

High Quality Centrifugally Cast Rolls
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High Quality Centrifugally Cast Rolls

:POR QUE
BALAGUER

 ee—— i
. i - ———% - -
A — - BR-FGM-217
(, BR-FGM-20-300 ;._- : ) | @ ®
= _i e ‘ | s
=

BRF6M-20-300

e ——— |

Es la maquina combinada de estriado y
rectificado mds avanzada del mercado.

B

Alcanzando la mayor velocidad y precisidon
posibles, la BR-FGM-21 es una maquina
tecnolégicamente avanzada que ahorra
tiempo en el proceso de esttiado y rectiticado.
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High Quality Centrifugally Cast Rolls

PRINCIPALES
CARACTERISTICAS

BR-FGM-21

MAXIMA VELOCIDAD Y PRECISION

Porta herramientas sdlido
y muela de alta precisidn

SISTEMA MULTIHERRAMIENTA

Permite trabajar con una sola herramienta y
sistema multiherramienta.

LUNETA DE TIPO ABIERTO

Sistema disefiado para un rdpido cambio de
cilindro y para ahorrar tiempo.

OFRECE INFORMES DE PRODUCCION

Produce un informe de produccién para una mejor

planificaciéon del trabajo.

CONEXION DE ASISTENCIA REMOTA

Asistencia remota para la resolucién de problemas.




BalaguerRolls SISTEMA
MULTIHERRAMIENTA
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High Qualicy Conirifugall Kol | il
fh Oy Cenirifigally st ol | Piginaservido | | Vel Manual J L Idiomas | | Export. Datos ) | Ajustes Fibrica
- S, b "

Posicion ejes Tipo de rectificado Tipo de rectificado

POSICION EJE X 123.1°

POSICION EJE Z 123.456 mm

' BOMBED
POSICION EJE A 123.456 mm | o
] S

MANUAL
SEFLIP

VELOCIDAD EJE B/rpm 1234 pm CILINDRICO

VELOCIDAD EJE B m/s I 20e

Modo Manual Proceso Seguridad de maquina

Numero de pasadas
940

Tiempo restante (0]
0:54 ( 25 /0

Ciclo Diamantado

Ciclo finalizado
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High Quality Centrifugally Cast Rolls

TECNICAS

@ DIAMETRO 200-310 MM

. m il T L e @ LONGITUD HASTA 1500 MM

‘ VELOCIDAD DE ESTRIADO HASTA 40 M/MIN

‘ iy _ T ‘ DEVUELVE LA VELOCIDAD DE LA HERRAMIENTA
I e — — = - HASTA 40 M/MIN

‘ VELOCIDAD DE LA MUELA HASTA 1400 RPM

@ LUBRICACION AUTOMATICA

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Roll Max.Roll | Total | Max. Grinding Wheel Max. Fluting Max.Return Length Width Height Weiah
Range Lenght | Power Spee Speed Speed (L) (W) (H) eight
Model
mm | inch | mm [inch | kw rem m/min | feet/min | m/min | inch/min [ mm [inch [ mm |inch | mm |inch | kg b
BR- 200- 7.87"- 11500 | 59 1255 1400 40 131 40 51 6326 | 249" | 1.783 | 70" | 2137 | 84" | 7983 | 17.599
FGM-21-300| 310 12.20" ' ’ : - . : :
BR- 200- | 7.87"- " , , o | " "
FGM-21-610| 610 24.01" 2.200 | 86 19.0 1400 40 131 40 131 7.380 | 290 890 | 74 2137 | 84" |11.300 | 24912




High Quality Centrifugally Cast Rolls

OPTICAL FLUTING
TEST 5.0
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High Quality Centrifugally Cast Rolls

- PERFIL DE ESTRIADO
Commees== o PERFECTO

Se trata de un dispositivo de medicidn dptica que
permite a los estriadores comprobar rapidamente y
con precision el estado de las estrias en el cilindro.

Los molineros obtienen un certificado que muestra el

perfil de estriado existente en un cilindro especitico.



PRINCIPALES
BENEFICIOS

s ‘ Reduce el tiempo del periodo de mantenimiento
_7*5;';? P.rcfilomete-r [ N I" del mO“nO

‘ Facilita la gestion para planiticar las necesidades
tfuturas de los cilindros

‘ Da mds eficiencia en el uso de la informacidn de los

cilindros, y precision para la molienda del trigo

‘ Aumenta la seguridad de los molinos al conocer el estado
de las estrias del cilindro
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High Quality Centrifugally Cast Rolls

Consumo

Temperatura /
Extraccion | -

Humedad A/

N

1% 2% 3% 4% 5% 6% 7% 8% 9% 10% 11% 12% 13% 14% 15% 16% 17% 18%
% DESGASTE DE LA ESTRIA m——iip—



High Quality Centrifugally Cast Rolls

MAQUINA
MATEADORA
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High Quality Centrifugally Cast Rolls

DOBLE POTENCIA
DE MATEADO

La mateadora BR-SMI? consigue un proceso de mateado mas
rapido, obteniendo una mayor calidad a la vez que el uso de
energia se reduce al minimo. Balaguer Rolls introduce importantes
avances en la tecnologia de mateado, como la doble boquilla o el
filtro ciclonico para la separacién de finos.

s
-,

B sl e LR

e



https://www.linkedin.com/in/julia-sempere/
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High Quality Cenfrifugally Cast Rolls

CARACTERISTICAS
PRINCIPALES

BR-SM19

DODO

LA DOBLE BOQUILLA CONSIGUE UN PROCESO DE
MATEADO MAS RAPIDO Y LIMPIO

ADAPTADO A LOS TAMANOS DE LOS CILINDROS SEGUN EL
CLIENTE (GAMA DESDE 200 HASTA 300MM Y LONGITUD
VARIABLE ENTRE 1000 Y 1500MM Y HASTA 2.000KG)

CONTROL PLC TOTALMENTE AUTOMATICO Y CAMBIO DE
CILINDRO Y OPERACION FACIL Y RAPIDA MEDIANTE UN
PANEL TACTIL A COLOR INTUITIVO.

CICLON-FILTRO DE SEPARACION FINA PARA
PROPORCIONAR UNA GRANULOMETRIA REGULAR Y
CONSEGUIR UN ACABADO SUPERFICIAL Y UNA
RUGOSIDAD MAS HOMOGENEOS.
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High Quality Centrifugally Cast Rolls

Gracias por su atencion



