
C I L I N D R O S  D E  M O L I N E R Í A ,  C A L I D A D E S ,  
M A N T E N I M I E N T O  Y  S O L U C I O N E S  B A L A G U E R

- C A R L O S  S A L A -



Fundiciones
Balaguer

Balaguer , se dedica a la fundición y mecanizado de
rodillos centrífugos de hierro fundido para la industria
harinera, piensos compuestos, soja, café, chocolates,
pinturas, galletas, sal y productos químicos.



Vendidas en todo el mundo

Productividad y
Capacidad Técnica

30.000 99%
CILINDROS POR AÑO

 PRODUCCIÓN EXPORTADA A
MÁS DE 130 PAÍSES

170
MÁQUINAS VENDIDAS AL AÑO



CHINA POLONIA TURQUÍAESPAÑA

Estructura de
la empresa

Fundición y sede central Talleres de mecanizado



LA ÚLTIMA TECNOLOGÍA
PARA LA INDUSTRIA

ALIMENTARIA
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CILINDROS DE
MOLIENDA
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Cilindros Estriados

CALIDAD KOO

CALIDAD K12

CALIDAD K36



CONTROL DE CALIDAD: Estándar de Balaguer con una combinación adecuada de perlita (resiliencia*)
y carburo (dureza). Una calidad de propiedades mecánicas bien equilibrada. 

APLICACIONES: El comportamiento versátil que presenta esta calidad de colada, la hace apta para la
molienda de harina y piensos, tomando como referencia el K00 y por tanto, siendo la estándar de
Balaguer. 480-530 HB

CALIDAD K00 

*Resiliencia:  Absorción del impacto sin llegar a romper



CALIDAD K12

CONTROL DE CALIDAD: La cantidad de elementos de aleación como el Cromo, Níquel y Molibdeno
promueven una red de dispersión del Carburo, lo que resulta en una excelente Calidad de Resistencia
a la Abrasión y al Desgaste. 

APLICACIONES: Es adecuado para el craqueo de rodillos para la molienda de harina, el
procesamiento de aceite comestible, los piensos y el café. Mejora del rendimiento. Resistente a la
abrasión y al desgaste. 550-600 HB



CALIDAD K36 

CONTROL DE CALIDAD: Adiciones de Cromo y Níquel para aumentar la dureza y potenciar los
Carburos, lo que se traduce en Resistencia a la abrasión por desgaste.

APLICACIONES: Es adecuado para el craqueo de rodillos para la molienda de harina, el
procesamiento de aceite comestible, los piensos y el café. Resistente al desgaste. 510-550HB



Cilindros Lisos

CALIDAD KO1 CALIDAD CRONOS



CALIDAD K01

CONTROL DE CALIDAD: Aumento del promedio de perlita para favorecer la tenacidad y mejorar la
ductilidad. Los carburos dan dureza e igualan las propiedades mecánicas y dúctiles.

APLICACIONES: Dúctil y liso esmerilado por alúmina fundida para la molienda de harina. 420-470 HB



CRONOS

CONTROL DE CALIDAD: Matriz perlítica cargada de carburos para mejorar la resistencia al
desgaste.

APLICACIONES:  Es adecuado para cilindros lisos de compresión para molienda de harina.  
350-430 HB



AUMENTA EL PORCENTAJE  DE EXTRACCIÓN
La tasa de extracción es significativamente 
mayor que los cilindros existentes de bimaterial 
de fundición.

MANTIENE EL ACABADO MATE
El cilindro se desgasta gradualmente y 
genera nuevas zonas rugosas.

REDUCE LA TEMPERATURA DEL
CILINDRO Y HARINA
Este cilindro blando se adapta y roza menos
contra la pareja. Al haber menos roce, se
genera menos calor. 

Calidad
Cronos 
Beneficios Principales

AUMENTA LA VIABILIDAD DE LA MOLIENDA
Permite una mayor distancia entre 
mantenimiento y una vida útil vida útil.

AHORRO DE ENERGÍA
Mejor ajuste contra otro cilindro, por lo que se
necesita menos energía para moler la harina. 



Diferencias de 
Rugosidad

CALIDAD KO1 CALIDAD CRONOS



MANTENIMIENTO
DE LOS CILINDROS
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Mantenimiento de 
Cilindros Estriados
Consecuencias de una falta de mantenimiento 
de los cilindros estriados en la molienda:

AUMENTO DE LAS PARTÍCULAS DE
SALVADO

REDUCCIÓN EN LA EXTRACCIÓN DE HARINA

AUMENTO DEL CONSUMO
ENERGÉTICO

a. La estría desgastada impide que se desgarre eficientemente la cáscara
del grano (salvado) y se libere adecuadamente el endospermo.

b. Efecto: Menor cantidad de endospermo disponible para moler, lo que
reduce el rendimiento de la molienda y afecta la cantidad de harina
obtenida por tonelada de trigo.



Mantenimiento de 
Cilindros Estriados
Consecuencias de una falta de mantenimiento 
de los cilindros estriados en la molienda:

AUMENTO DE LAS PARTÍCULAS DE SALVADO

REDUCCIÓN EN LA EXTRACCIÓN DE
HARINA

AUMENTO DEL CALORAUMENTO DEL CONSUMO
ENERGÉTICO

a. La estría desgastada no separa completamente el salvado del
endospermo, provocando que fragmentos de cáscara se mezclen con la
harina.

b. Efecto: Alteración en la blancura, el color y la calidad visual del
producto.



Mantenimiento de 
Cilindros Estriados
Consecuencias de una falta de mantenimiento 
de los cilindros estriados en la molienda:

AUMENTO DE LAS PARTÍCULAS DE
SALVADO

REDUCCIÓN EN LA EXTRACCIÓN DE
HARINA

AUMENTO DEL CONSUMO ENERGÉTICO

a. La estría desgastada hace que tengamos que consumir mayor energía
de los motores para “intentar” obtener la misma cantidad de harina por
tonelada de trigo.

b. Efecto: Incremento de los costes para producir la misma cantidad
harina por tonelada de trigo, lo que se traduce en una menor eficiencia del
molino.



Mantenimiento de 
Cilindros Lisos
Consecuencias de una falta de mantenimiento 
de los cilindros lisos en la molienda:

REDUCCIÓN EN LA EXTRACCIÓN 
DE HARINA

a. La pérdida del mateado impide que se desgarre eficientemente la
cáscara del grano (salvado) y se libere adecuadamente el endospermo.

b. Efecto: Menor cantidad de endospermo disponible para moler, lo que
reduce el rendimiento de la molienda y afecta la cantidad de harina
obtenida por tonelada de trigo.

AUMENTO DE LAS PARTÍCULAS DE
SALVADO

IMPACTO EN LA 
GRANULOMETRÍA

INEFICIENCIA EN EL 
PROCESO GLOBAL

AUMENTO DE
 CALOR Y FRICCIÓN



Mantenimiento de 
Cilindros Lisos
Consecuencias de una falta de mantenimiento 
de los cilindros lisos en la molienda:

a. Los cilindros desgastados no separan completamente el salvado del
endospermo, provocando que fragmentos de cáscara se mezclen con la
harina.

b. Efecto: Alteración en la blancura, el color y la calidad visual del
producto.

IMPACTO EN LA 
GRANULOMETRÍA

INEFICIENCIA EN EL 
PROCESO GLOBAL

AUMENTO DE
 CALOR Y FRICCIÓN

REDUCCIÓN EN LA EXTRACCIÓN 
DE HARINA

AUMENTO DE LAS PARTÍCULAS DE SALVADO



Mantenimiento de 
Cilindros Lisos
Consecuencias de una falta de mantenimiento 
de los cilindros lisos en la molienda:

a. El desgaste impide la reducción eficiente del tamaño de las partículas,
afectando a la uniformidad del tamaño (granulometría) de la harina y de
otros productos intermedios.

b. Efecto: Harina con textura más gruesa e inconsistente, lo que puede no
ser aceptable para determinados clientes finales.

IMPACTO EN LA 
GRANULOMETRÍA

INEFICIENCIA EN EL 
PROCESO GLOBAL

AUMENTO DE
 CALOR Y FRICCIÓN

REDUCCIÓN EN LA EXTRACCIÓN 
DE HARINA

IMPACTO EN LA 
GRANULOMETRÍA

AUMENTO DE LAS PARTÍCULAS DE
SALVADO



Mantenimiento de 
Cilindros Lisos
Consecuencias de una falta de mantenimiento 
de los cilindros lisos en la molienda:

a. La pérdida de rugosidad incrementa la fricción en el proceso de
molienda, generando calor excesivo

b. Efecto: Deterioro de las propiedades organolépticas y nutricionales de
la harina, como la desnaturalización de proteínas.

IMPACTO EN LA 
GRANULOMETRÍA

INEFICIENCIA EN EL 
PROCESO GLOBAL

REDUCCIÓN EN LA EXTRACCIÓN 
DE HARINA

AUMENTO DE LAS PARTÍCULAS DE
SALVADO

AUMENTO DE
 CALOR Y FRICCIÓN



Mantenimiento de 
Cilindros Lisos
Consecuencias de una falta de mantenimiento 
de los cilindros lisos en la molienda:

a. La falta de un correcto desgarro de la harina sobrecarga las etapas
posteriores en el proceso de molturación

b. Efecto: Mayor desgaste en otros equipos, y reducción de la eficiencia
operativa y riesgos como:

IMPACTO EN LA 
GRANULOMETRÍA

INEFICIENCIA EN EL 
PROCESO GLOBAL

REDUCCIÓN EN LA EXTRACCIÓN 
DE HARINA

AUMENTO DE LAS PARTÍCULAS DE
SALVADO

INEFICIENCIA EN EL 
PROCESO GLOBAL

AUMENTO DE
 CALOR Y FRICCIÓN

i.Fatiga de los rodamientos: Sobrecarga que causa deformaciones
o fracturas en los componentes.

ii.Sobrecarga de determinadas calles del cernido: Lo que
provoca desgaste prematuro de las telas del planchister.



MÁQUINA
COMBINADA DE

ESTRIADO Y
RECTIFICADO
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BR-FGM-21
MÁQUINA COMBINADA



¿POR QUÉ
BALAGUER
BR-FGM-21?

Es la máquina combinada de estriado y
rectificado más avanzada del mercado.

Alcanzando la mayor velocidad y precisión
posibles, la BR-FGM-21 es una máquina
tecnológicamente avanzada que ahorra
tiempo en el proceso de esttiado y rectificado.



PRINCIPALES 
CARACTERÍSTICAS
BR-FGM-21

MÁXIMA VELOCIDAD Y PRECISIÓN

SISTEMA MULTIHERRAMIENTA

LUNETA DE TIPO ABIERTO 

Porta herramientas sólido
y muela de alta precisión

Permite trabajar con una sola herramienta y 
sistema multiherramienta.

Sistema diseñado para un rápido cambio de
cilindro y para ahorrar tiempo.

OFRECE INFORMES DE PRODUCCIÓN

CONEXIÓN DE ASISTENCIA REMOTA

Produce un informe de producción para una mejor 
planificación del trabajo. 

Asistencia remota para la resolución de problemas.



SISTEMA 
MULTIHERRAMIENTA





ESPECIFICACIONES
TÉCNICAS

L O N G I T U D  H A S T A  1 5 0 0  M M

L U B R I C A C I Ó N  A U T O M Á T I C A

D I Á M E T R O  2 0 0 - 3 1 0  M M

V E L O C I D A D  D E  E S T R I A D O  H A S T A  4 0  M / M I N

V E L O C I D A D  D E  L A  M U E L A  H A S T A  1 4 0 0  R P M

D E V U E L V E  L A  V E L O C I D A D  D E  L A  H E R R A M I E N T A
 H A S T A  4 0  M / M I N



OPTICAL FLUTING
TEST 5.0
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PERFIL DE ESTRIADO
PERFECTO

Los molineros obtienen un certificado que muestra el
perfil de estriado existente en un cilindro específico.

Se trata de un dispositivo de medición óptica que
permite a los estriadores comprobar rápidamente y
con precisión el estado de las estrías en el cilindro.



Reduce el tiempo del periodo de mantenimiento
del molino

Aumenta la seguridad de los molinos al conocer el estado
de las estrías del cilindro

Facilita la gestión para planificar las necesidades
futuras de los cilindros

Da más eficiencia en el uso de la información de los
cilindros, y precisión para la molienda del trigo

PRINCIPALES 
BENEFICIOS





BR-SM19 
MÁQUINA

MATEADORA
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DOBLE POTENCIA
DE MATEADO

La mateadora BR-SM19 consigue un proceso de mateado más
rápido, obteniendo una mayor calidad a la vez que el uso de
energía se reduce al mínimo. Balaguer Rolls introduce importantes
avances en la tecnología de mateado, como la doble boquilla o el
filtro ciclónico para la separación de finos.

https://www.linkedin.com/in/julia-sempere/


BR-SM19

L A  D O B L E  B O Q U I L L A  C O N S I G U E  U N  P R O C E S O  D E
M A T E A D O  M Á S  R Á P I D O  Y  L I M P I O

A D A P T A D O  A  L O S  T A M A Ñ O S  D E  L O S  C I L I N D R O S  S E G Ú N  E L
C L I E N T E  ( G A M A  D E S D E  2 0 0  H A S T A  3 0 0 M M  Y  L O N G I T U D
V A R I A B L E  E N T R E  1 0 0 0  Y  1 5 0 0 M M  Y  H A S T A  2 . 0 0 0 K G )

C O N T R O L  P L C  T O T A L M E N T E  A U T O M Á T I C O  Y  C A M B I O  D E
C I L I N D R O  Y  O P E R A C I Ó N  F Á C I L  Y  R Á P I D A  M E D I A N T E  U N
P A N E L  T Á C T I L  A  C O L O R  I N T U I T I V O .

C I C L Ó N - F I L T R O  D E  S E P A R A C I Ó N  F I N A  P A R A
P R O P O R C I O N A R  U N A  G R A N U L O M E T R Í A  R E G U L A R  Y
C O N S E G U I R  U N  A C A B A D O  S U P E R F I C I A L  Y  U N A
R U G O S I D A D  M Á S  H O M O G É N E O S .

CARACTERÍSTICAS
PRINCIPALES



Gracias por su atención


