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LA FLEXIBILIDAD DEL MOLINO POTENCIADA POR EL
SISTEMA DE ACCIONAMIENTO DIRECTO
La planta de molienda de Omas
en la Republica Dominicana
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FLEXIBILIDAD EN LA MQOLIENRAMGOQDERNA

v' Cambios en la demanda del mercado
v Diversificacion de productos
v Ciclos de produccidon mas cortos

Por ello, las plantas deben ser capaces de:

Ajustar rapidamente los parametros operativos
Minimizar los tiempos de inactividad
Mantener una calidad de producto constante
Controlar el consumo energético y los costes
operativos
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Por tanto, la flexibilidad se ha convertido en un factor
estratégico para la competitividad y la sostenibilidad a
largo plazo.




"BANCO LEONARDO EDGE

Como aumentar la eficiencia de toda la planta de molienda.
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Optimizar la calidad de las harinas del
molino

Control centralizado de parametros
Automatizacion basada en recetas
Menos desperdicios y errores manuales
Menores pérdidas de molienda
Extraccion uniforme entre las diferentes
variedades de harina
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OMAS DIRECT

DRIVE MOTORS I\E COMPRESSED AIR REQUIRED




" DIRECT-DRIVE MOTORS

Omas es la unica empresa en el mundo que suministra
magquinaria de molienda sin correas.

Mayor flexibilidad gracias a los motores:

v" Dos motores de par para cada paso de molienda por cada
par de cilindros :

v Ajuste automatico de velocidad, relacién y presion sin
detener la maquina

S

Cambio de receta de harina en solo unos segundos

S

Automatizacion, almacenamiento de recetas y control
remoto mediante aplicacion movil

v Procesamiento de diferentes cereales sin modificar la
configuracion del molino
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¢Coémo permite Omas cambiar el ratio de forma instantanea, en tiempo real?

v

Puede cambiar instantaneamente el ratio de molienda de sharp-to-sharp a
dull-to-dull (y viceversa) en solo unos segundos

El ratio de velocidad de los rodillos Direct Drive esta totalmente controlado
por el molinero

Grano a grano, el molino puede sincronizarse en consecuencia

Es posible almacenar y recuperar recetas para diferentes tipos de harina,
tanto estandar como especificas del diagrama del molino

Esto permite cambios rapidos entre sémola / harina gruesa y harina fina

Se puede ajustar el impacto de los pasajes corrugados
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PERMANENT MAGNET MOTORS
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" CAMBIOS

En primer lugar, es un plansifter que mejora el aislamiento
interno. Ademas, incorpora:

[ Centrifugal Force Formula |

Centrifugal
Velocity force

v’ Sistema Direct Drive que varia la velocidad de rotacién
segun el producto

v’ Eficiencia energética optimizada y ajuste preciso de la
fuerza efectiva sobre las particulas en paso

Radius

v 250 rpm para trigo blando

v 230 rpm para trigo semiduro Acceleration

v 220 rpm para trigo duro = due to
v" Alta velocidad para modo C/C Fo= = gra"g (9)

v' Compartimentos de limpieza
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CASO ESTUDIO:
GRUPO BOCEL

v Produccion de harina de trigo blando y sémola de trigo
duro en el mismo molino

v' Mejora de los estandares técnicos y de calidad
v’ Estrictos criterios de seguridad y fiabilidad

v Ahorro energético: =30 % en molienda

v Reduccidén de costes de mantenimiento: —=50 %

v" Molino Generacién 4.0 / Blockchain
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" BENEFICIOS OMAS -30%

Costo de construccion del molino

+1%

Produccidn de harina por dia

33kWh

Por tonelada de trigo

-90%

Mantenimiento — ausencia de correas

+95-97%

Eficiencia de la planta por afio
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The innovation whiriwind
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