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Tote Mause, Kot, Kafer,
Spinnen - Massive Mangel in

Getreidemuhle entdeckt

uer: 5 min

“Ratones Muertos,
Deposiciones, Gorgojos,
Aranas - Grandes cantidades

encontradas en Molino de

Cereales”




Meéetodos Tradicionales TETWNGE,

TRATAMIENTO
TERMICO

<. H yidiogemn

Cyanide
Cianuro de Hidrégeno Profume Fosfina (PH3)
Método tradicional con veneno . . veneno eficaz contra las plagas
, _ , Alternativa a la Fostoxina y al Bromuro de 29 PH3/m3
efectivo para todo tipo de insectos. .
Metilo
- Duracion 48h
Duracion 48h Duracion 48h
Desventajas: Desventajas Desventajas: | e
« Absorvido por productos ’ . . Esnecesanoge ar el edificio.
o P » Se necesita una empresa profesional . Altamente téxico para los seres
R OS] , especializada para el tratamiento. hUManos
* Es i JERLEERy rolar |2 * Los edificios deben ser herméticos osid las D
co R * Requiere evacuar los ediﬁci.os . Clausaloprr08|on el-n " p|ez§||s
« Altamente toxico para los seres © ectromcas..(mo prasiEliedillos,
. conectados. balanza, clasificador de colores)
umanos. .
« Altamente toxico para los humanos - Requiere evacuar los edificios

conectados



CICLO DE VIDA

Relacionentre el desarrollode plagas y Temperatura
de exposicion

Temperatura( °C)

. A . f ” 60 —

para todo tipo de gorgojos oscilan entre 50 —
* Desarrollo lento (<+35°C.)

30 —
20 — Desarrollo lento (>+15C)

10 —

. Muerte en semanas
Example: 0 —— _
1 > I 10— I
32°C ' m days ¢ Grain weevil -20 — Muerte en minutos

Lifecycle 30 —




Resultado: Muerte en todas sus fases de desarrollo

Con temperaturas hasta los 40° C las
proteinas en el cuerpo estan en condiciones
normales.

A temperaturas sobre los 45° C se comienza
producir una desnaturalizacion de las
proteinas en el cuerpo (Coagulacién y cambio
de consistencia)
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Tratamiento Termico en Plantas de Molienda

.  Eltrigoy la harina son aislantes perfectos.

'  Los silos de harina y trigo nunca estan
completamente vacios.




Soluciones de Tratamiento Termico
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renmriico - Plantas mmneem = _ G
. remriico - Silos
Industriales i

iy e Silo THT - tratamiento térmico en Silos
Areas de produccion, Edificios, etc.
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SOLUCIONES PARA
PLANTAS INDUSTRIALES

Tratamiento termico en Edificios y areas de produccion

Sistema de suministro y recirulacion de calor para ejecucion de
tratamiento termico en espacios cerrados como edicicios, areas de
produccion, habitaciones, ect.




Secuencia del Tratamiento Termico
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Instalacion Chequeode Arranque de Monitoreo Parada de Remocion
control equipos equipos




@ Nuestros Equipos

Calentadores Electricos

» Baja temperatura de superficie
Operacion segura
Bajo consumo de energia
Alta flexibilidad a los ajustes de
temperatura
Optimo flujo de calor




Distribucion de calor
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CASOS PRACTICOS

Molinos de Trigo




Instalacion
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Caso Practico @




0
9
S
2
L=

iciones

Cond

Caso Practico 4Y
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Temp. 35°C
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Caso Practico @




20 horas de tratamiento

Caso Practico @



Después de 20 horas de tratamiento

Caso Practico @



48 horas de tratamiento
Temp. 55°C
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Caso Practico 4




Caso Préctico@
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48 horas de tratamiento
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Caso Préctico@




48 horas de tratamiento
Temp. 55°C

L

Caso Préctico@




48 horas de tratamiento é&
3

Caso Préctico@



TERMICO - SILOS

Silo THT

Sistema para tratamiento termico por recirulacion de calor para Silos.
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SILO THT

Flujo de calor dentro del silo

La unidad de calefaccion introduce aire caliente en la zona contenida,
desde el la parte superior directamente al fondo, a traves de un ducto
flexible. El aire caliente retorna desde el fondo hacia el tope de la
zona contenida, es reciclado a través de una unidad de Filtro y una
vez limpio se reintroduce en la zona tratada continuamente
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Instalacion del SILO THT

Instalacion de ducto Tapa de Registro




Temp. target 55°C




Tiempo de
tratamiento de 6-48h
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Insectos en el

cono del Silo
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EFECTIVO CONTROL
DE PLAGAS EN
TERMICO TODAS LAS ETAPAS
DE DESARROLLO
LIBRE DE SOSTENIBLE Y
VE NT AJ As Un tinico tratamienta QUIMICOS/ NO- RESPETUOSO CON
para todo tipo de TOXICO EL AMBIENTE
mszr;’;?jsagré'éﬂggg_aus 5in contaminacion de Metodo amigable con
producto y/o equipos, el Ambiente.

100% libre de quimicos.
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******

&

CORTO TIEMPO DE AUDITABLE SIN GESTION DE
PARADA PERMISOS
: : Método aceptable y No se requieren permisos
Tratamiento Efeatwﬂ SEGURO PARA Aplicaciones parciales reconocido en todo tipo ni cooperaciones
en un tiempo ae MAQUINAS Y EQUIPOS en dreas adyacentes a de auditorias por control con autoridades
entre 24 y 48 horas. ELECTRONICOS. secciones de planta en de plagas. gubernamentales.

operacion. Sin evacuacion.
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