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Digital Sense — Portafolio de Soluciones
Marcando la diferencia a través de las tres familias de Productos

Pesaje & Dosificacion Ensaque & Palletizacion Sistemas de sensores
- Aplicacion de pesaje hasta 1'600 m3/h - Soluciones completamente automaticas. ¢ Analizador de calidad Inline
 Soluciones Semi-automaticas & » Sensores de condicion de maquinas

* Aplicacion de dosificacion hasta 150 m3/h

- Sistema de control Integrado manuales

Materias Primas

n cualquier producto en polvo & granular

* Integracion de Automatizacion a

« Sistema de control de lineas de ensaque Mercury

Digitalizacon
Total conectividad con los servicios de nube de Buhler
disponibles

@BUHLER
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Marque la diferencia gracias a las mejores soluciones de pesaje y
dosificacion de su clase
Fundamentales para el éxito durante el procesamiento de alimentos.

Dosificacion

Balance de masa & Calculador de
rendimiento

 Defininiendo ratas de capacidad
* Defininiendo mezclas de calidad

» Ajustando y auto optimizando los
flujos del producto

n
* Midiendo la materia prima de entrada e
Midi | 5
« Midiendo flujos en el proceso 'a Biihler SmarT
- Midiendo productos finales )
-O .
C | 0§ |
| o . e Buhler
Calidad, Eficiencia & Auto Optimizacion e - :
" Q Insights
@
@)
@
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Definiciones
Pesaje vs. Dosificacion

@BUHLER

Pesaje Dosificacion
* Medir una determinada tasa de flujo del proceso sin  Definir una determinada tasa para llegar a una tasa de flujo
influenciar el rendimiento. del proceso deseada.

 Definir tasas de dosificacion para obtener un peso de lote
deseado.



Caso de Uso en el segment de Trigo & Centeno

Materia Prima: Trigo & Centeno

Empiric Process Flow Diagram:

Batch Scale Batch Scale LiW Scale
Limpia &
Entrada Pre-Limpieza Silo de dia Acondiciona
miento
4
Flow Balancer Flow Balancer
Description:
Funcion: Pesar granos comprados Funcion: Dosificar y mezclar al silo de dia Funcion: Pesar granos para el proceso.
‘ Beneficio: Gerenciamiento de Stock Beneficio: Control de Calidad Beneficio: Gerenciamiento de Stock

TL-Machine: MSDT
PL-Machine: MSDM

TL-Machine: Rois
PL-Machine: MZAL

TL-Machine: Akrivis
PL-Machine: MSDM

Beneficio: Control de Calidad Beneficio: Calculo del Rendimiento, Control
TL-Machine: Rois de calidad
PL-Machine: MZAL TL-Machine: Varion G

PL-Machine: MSDH

° Funcion: Dosificar y mezclar a la molienda b Function: Dosificar la molienda b Funcion: Dosificacion de aditivos

Rendimiento
TL-Machine: Varion A, MZMO
PL-Machine: MZMC, MSDC

Flow Balancer

Beneficio: Control de Calidad, Calculo de

' Dosing (FlowControl)
‘ Weighing (FlowMeter)

' Dosing (Batch)

Batch Scale LiW Scale

Batch Scale *)

LiW Scale
° Almacenamie
LiW Scale nto de Harina
y/

Molienda

Batch Scale Batch Scale *)

Funcion: Dosificar y mezclar a la limpieza Funcion: Dosificar para el acondicionamiento
Beneficio: Control de Calidad Beneficio: Calculador del Rendimiento, Control
TL-Machine: Rois de Calidad
PL-Machine: MZAL TL-Machine: Varion G

PL-Machine: MSDH

.. Funcion: Pesar la harina del proceso Funcion: Dosificar para mezclar al product final
Beneficio: Calcular Rendimiento, Control de Beneficio: Control de Calidad, Gerenciamiento
Calidad, Gerenciamiento del Stock. de Stock.

TL-Machine: Akrivis
PL-Machine: MSDM

TL-Machine: Varion G, Varion A, MZMO
PL-Machine: MSDI, MZMC, MSDC

V Funcion: Dosificar harina al envase Funcion: Pesar el Salvado del proceso. v Funcion: Dosificar para el envase de salvado
Beneficio: Gerenciamiento de Stock, Control Beneficio: Calculo de Rendimiento, Control Beneficio: Gerenciamiento del Stock, Control
de Calidad de Calidad, Gerenciamiento de Stock de Calidad
TL-Machine: - TL-Machine: Akrivis TL-Machine: -

PL-Machine: MSDD PL-Machine: MSDM PL-Machine: MSDD

*) in the scope of the bagging station

BUHLER



Dos lineas de producto bien-diferenciados

Escoja la solucion correcta de acuerdo a sus requerimientos individuales

Plataforma
Acero Inox

Plataforma
Acero al
Carbono

Lineas de Producto

Sirve a

mas alto requerimientos

finales
—> Liderazgo en Inovacion

Sirve a

requerimientos de entrada y
nivel medio
- Solucién basica

Posicion
en el
pProceso

Necesidad
es del
cliente

Diferenciacion

Nivel de Precision I I |
critical to prgcess \wﬂ indicative
Seguridad Alimentaria [ [ @& ] |
full extehd advanced Wmal extend

Eficiencia energética @ I I [ ®]
DTP servo{drives servo drivy«(umatio drives
Robustes I [ 4 I |

maximal OfE increase® \OEE secured operation

Nivel de Automatizacion I I |
fully integrate advan basic operation
I

Atractivo del precio |

|
selling argumen airy moderate
Facilidad de Uso | [ |

no skills required asic skills  decent skills required

Nivel de certificacion I I [ |
full range standard range none

@BUHLER
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Marca la Diferencia en Pesaje y Dosificacion
Con la solucion de portafolio mas competitiva para los mas altos

requerimientos finales. Varion P
Varion A i ——

Varion G AKrivis

Loss-In-Weight Scale Loss-In-Weight Scale Loss-In-Weight Scale Batch Scale Flow Balancer
for Granular Products for Additives for Powdery Products for Powdery & Granular Products for Granular Products

@BUHLER
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Sustentabilidad
Ahorro significativo en Energia gracias a DriveX

DriveX

Disefiado para el Sistema de
accionamiento.

Compacto, Robusto y larga vida util
Placa de administracion de energia

Loss-in-Weight Scale for Loss-in-Weight Scale for Batch Scale for
Granular Products Powdery Products Powdery & Granular Products
Varion G Varion P Akrivis

Remarks: Energy reduction compared to pneumatic drives (energy requirement for requested servo drives considered)

@BUHLER



Calidad
La mejor precision gracias al experiencia unica del sistema

Ccompensacion de factores de Mejor Precision y repetitividad
influencia externa

Step Step
iScale Weight /

Celdas de
cargade alta
presicion

Pressure
Measurement
Actual
Throughput i

' Optimizacion continua del proceso

Weighing | Refilling
Step Step
Actual
o \/ \ \/ \
C o

£\ £\
ontinuous self-optimization

7y U U v
ST

Actual
Throughput

Pressure compensated accurate throughput

Compensacio
n de presion
diferencial

Algoritmos Inteligentes

Remarks: Example Varion P

BUHLER
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Disponibilidad
Potente y moderno Sistema de control

@CBUHLER Varion P flow control 20.03.2021 [ 1721 R
@ SCALE CALIBRATION WIZARD Bfll hl!‘\ N
En;in:-irar
Step 1 Step 2 Step 3 Step 4
. . Last _ Scale
Check the calibration of the scale. Calibration 24.03.2020 13:32 Weight 35.00 kg
1. Enter your calibration weight Calibration weight [ 40.000 ng
2. Place the Calibration weights on the supports on the scale i
3. Wait until the weight is stable @

Parameters
4. Press the "Set Calibration Point” button Set Calib .« ‘ion Point
\
h7S U

Maintanence
‘ ¥ Close ‘ < Back ‘ » MNext

Magos guias

Entrenamiento &
guia de usuario

BUHLER
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Digitalizacion
Scales Monitoring Systems entrega total Transparencia

@BUHLER

Buhler
~Insights

@ Mejore el rendimiento de sus
basculas y flow balancers
'@ Maximice y uniforme la eficiencia
vl completa de la planta

Genere transparecia adaptada
sobre todos los niveles de la

organizacion



Facilidad & Seguridad ~ 90% de
Primero la seguridad durante la operacion y el mantenimie o

superficies planas

@BUHLER

Superficies lisas y redondas, sin huecos,
con aberturas suficientemente anchas

y 4 r
¥V
\\5.-
2097

No hay areas de acumulacion de
productos, especialmente en las zonggs
de produccion. A\

Solution Portfolio Weighing & Dosing - June

Sellos detectables de metal
coloreado.
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~ Sistema de Limpieza
Modular Vitaris.
MTKC.

Innovations for a better world. @ BUHLER



Sistema de Limpieza Modular Vitaris MTKC.

Beneficios

Combinacion de maquinas individuales

Disefio seguro de alimentos y produccion
higiénica

Alta eficiencia energética

Bajos costes operativos - maximo tiempo de
ejecucion

Produccion de alta calidad

El Combicleaner Vitaris MTKC de Buhler proporciona una solucion de proceso para la limpieza de los granos mediante la
eliminacion simultanea de impurezas gruesas, finas y ligeras, y la division del flujo del producto en fracciones pesadas y
mixtas.

2 Combicleaner Vitaris MTKC @ BUHLER



Combinacidn de maquinas
Individuales.

* 4 maquinas individuales que encajan perfectamente
juntas y funcionan de forma independiente.

« La maquina se combina en la planta, lo que facilita el
transporte y la instalacion, debido a su construccion
modular.

» Permite configuracion por etapas, con una sencilla
adicion posterior de maquinas.

3 Combicleaner Vitaris MTKC @ BUHLER



Parte de un sistema modular.
MVST

* El Combicleaner Vitaris MTKC, compuesto por el
Separador MTRD y el Combistoner MTCH, es parte del
sistema modular de limpieza Vitaris.

» Se puede combinar con el separador de material ligero
MVST y el separador con recirculacion MVSS.

MTCH

4 Combicleaner Vitaris MTKC @ BUHLER



Diseno de alimentos seguros y
produccion higiénica.

« Tamices de acero inoxidable que cumple con los
requisitos de seguridad alimentaria exigidos.

» Partes plasticas aprobadas por la FDA.

« Sin clavos, felpa o fieltro que puedan contaminar el
producto.

» Salidas cerradas, evitando la caida de cuerpos extrafios
en el producto.

5 Combicleaner Vitaris MTKC @ BUHLER



Alta eficiencia energética.

» Larecirculacion de aire y el uso del convertidor de
frecuencia reduce el consumo de energia hasta un 15%
(en funcidén a la configuracion de la maquina).

« Gracias a un control de flujo de aire con convertidor de
frecuencia, la pérdida de energia es minima.

[
s
o

LT
1

il
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Bajos costes operativos -
maximo tiempo de ejecucion.

» Disefio modular reduce el peso de las partes en movimiento
y la vibracion asociada.

» Poco espacio requerido por ser maquinas apilables.

* El cambio de la cubierta del tamiz puede hacerse en menos
de 5 minutos.

7 Combicleaner Vitaris MTKC @ BUHLER



Produccidon de alta calidad.

» Los procesos de limpieza son ¢ptimos ya que no hay
flujos de aire combinados que se interfieran entre si.

* El Separador del Combicleaner Vitaris MTKC tiene una
mayor superficie de tamiz a través de las pilas dobles de

tamiz de arena.

Cereales - Conduccién de aire

" Faccion mixta ligera ] Impurezas gruesas

. Producto fino - Impurezas (vidrio, piedras)

8 Combicleaner Vitaris MTKC @ BUHLER



Vista general de datos téecnicos.

» El Combicleaner Vitaris MTKC esta disponible en dos tamarios:

Modelo Dimensiones
mm
A B C D E F
MTKC-60 2470 1920 1340 2435 3210 3435
MTKC-120 2470 1920 1980 2565 3210 3455
Rendimiento Potencia de Peso
Limpieza motor (aprox.)
t/h kW kg
MTKC-60 2-12 2.2 1600
MTKC-120 12-24 4 2375

Combicleaner Vitaris MTKC

@ BUHLER
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